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Mdqabcb  torpaqbecsrdn  frez  barabamn  dsas  gostmcibri  olan  barabanm  diametri,  bigagin  va  qanadimn  dsas  olqubri, 
onlarm  barabanda  yerh$mosi,  bigagm  ayilmzya  mohhmliya  hesctblanmasi  va  frez  barabamn  ifi  zamani  talab  etdiyi  guc 
muayyan  edilmi$dir. 
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Torpagin  becarilmasi  zamani  bir  sira  hallarda 
aktiv  i§9i  orqanlarindan;  frez  barabanlar,  rotasion 
vs  §nek  novlii  i§9i  orqanlardan  istifada  olunur. 
Bu  nov  i§<ji  orqanlann  asas  gostaricibrinin  tayini  bir 
sira  alimlar  tarafmdan,  A.D.Dalin,  A.M.Vasilenko, 
i.M.Panov,  Y.i.Matyu$in  vs  s.  tarafmdan  muayyan 
qadar  tadqiq  edibrak  oyrenilmi§dir.  Bununla  yana§i 
tarafimizdan  layihabndirilarak  hazirlanmi§  kombina- 
edilmi§  torpaqbecaran  sapan  aqreqatda  [1]  istifada 
olunan  frez  barabanlarin  konstruktiv  okpilarinin  elmi 
asaslarla  hesablanaraq  muayyan  edilmasi  xiisusi 
ahamiyyat  kasb  edir. 

Tadqiqati  apanlan  kombinaedilmi$  torpaqbecaran 
sapan  aqreqatda  aqreqatm  qabaq  tarafinda  iki  cargada 
yerla§mi§  ox  ?akilli  yum§aldicilar  vasitasila  16^-18  sm 
darinlikda  torpaq  fevrilmadan  yum^aldilir,  yaranan 
kaltanbr  isa  sapinin  normal  alinmasi  ii9iin  aktiv  i§9i 
orqanlar,  frez  barabanlar  tarafmdan  8-^12  sm  darinlikda 
xirdalanaraq  talab  olunan  ol9Uya  gatirilir. 

Frez  barabanlarin  vah  harakati  traktorun  giicayrici 
valindan  kardan  otiirmasi,  konusvari  di§li  9arx 
reduktoru  va  zancir  otiirmasi  vasitasila  alaraq  aqreqatm 
harakati  istiqamatinda  firlanmaqla  torpaga  paralel 
vaziyyatda  yerla§ir  va  bu  zaman  toipaq  yuxaridan 
a$agiya  dogru  yasti  F  §akilli  bi9aqlar  vasitasila  kasi- 
larak  eyni  vaxtda  U9  amaliyyat  yerina  yetirilir: 

-  bi9aqla  torpaq  laymm  kasilmasi; 

-  bi9agin  i^i  sathi  tarafmdan  torpaq  kaltanbrina 
zarba  qiiwasi  ila  tasir  edilmasi  va  kaltanbrin 
dagilmasi; 

-  bi9aqlarin  yan  sathi  ila  xirdalanmi$  torpagin  naql 
edilmasi,  sapin  U9un  hamar  sathin  alinmasi. 

Frez  barabaninm  diametri  aqreqatm  butovlukda 
dl9usiina  va  son  naticada  agirligina  tasir  gostarir.  Digar 
tarafdan  barabamn  diametri  ela  hesablanmalidir  ki, 
onun  bi9aqlarinm  torpaga  maksimum  batma  darin- 
liyinda  torpaq  sathi  ila  firlanan  val  arasmda  kifayat 
qadar  masafa  qalsin.  Oks  taqdirda  alaq  otlarinin  vala 
sarmmasi  ba$  verar.  Ki9ik  diametrda  isa  kasici 
bi9aqlara  talab  olunan  9evravi  siirati  vermak  U9un  val 
boyiik  siiratla  firlanmalidu-.  Bu  isa  i^i  orqanlann,  val 


va  yastiqlarm  tez  yeyilib  siradan  9ixmasina  va  torpagin 
kaskin  tozIa$masina  sabab  olur.  Q.M.Sinoyekov  [2] 
barabamn  diametrinin  taxminan  D=(2,5+5)a  qadar 
gotiiriilmasini  maslahat  goriir.  Burada  <2  —  bi9agm 
torpaga  maksimum  batma  darinliyidir. 

1.  Frez  barabanm  diametrinin  va  bicagin 
hesablanmasi. 

Fikrimizca  barabanm  diametrinin  torpaq  verimi- 
nin  qiymatina  gora  hesablanmasi  daha  maqsada  uygun 
olar: 


S  =  Va-t  (1) 


burada,  Va  -  aqreqatm  irali  harakat  siirati;  m/san 
t  -  novbati  bi9agm  torpaq  sathina  yaxinla§ma 
vaxtidir;  san 


t  =  - 


n  A 


Z  •  V. 


fC'f 


(2) 


burada,  Dh  -  barabanm  diametri; 

Z  -  barabandaki  bi9aqlann  sayi,  konstmktiv 
olaraq  Z-2^4  arasmda  qabul  edilir, 

Zfev  -  i§9'  orqanin  9evranin  siirati  olub,  aqreqatm 
irali  harakat  siiratina  gora  hesablamr. 


(3) 


burada,  X  -  bi9agm  9evravi  va  aqreqatm  irali  ha¬ 
rakat  suratbri  arasmdaki  asihliq  olub,  aparilan  tadqi- 
qatlara  istinadan  X  -  3  a-  5  arasmda  qabul  edilir.  Qiy- 
matlari  (2)  tanliyinda  yerina  yazsaq,  frez  barabanm 
diametrini 


,D  n  s-z-x 

2R=D6= -  (i) 

n 

ifadasindan  tayin  etmak  olar.  Konstruktiv 
mulahizabra  gora  isa  Dc  =(2,5 +  3, 2 )a-  gotiiriilmasi 
mUmkiindiir  ($akil  1 ). 

§akil  1-dan  bi9agin  dayagimn  eni  a^agidaki  ifada 
ila  hesablanilir: 


C  = 


Z 


-AC 


(5) 
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burada,  AC  -  yigma  zamani  ara  bo§lugu  olub, 
AC  =  0, 008  -r  0, 1  m  qabul  edilir; 

Z  -  diskdaki  bifaqlarm  say ldir; 

rd  -  bi^agin  barkidilmasi  ii9im  dairanin 
radiusudur. 


rd  =  R-a-Ar  (6) 

burada,  A  r  -  diskin  qiragindan  dairanin 
markazina  qadar  olan  masafadir, 

A  r  =  0, 02  -s-  0, 03  m . 

Bragin  dayaginin  uzunlugunu 


L  = 


a 

CosS 


f  AL 


(7) 


ifadasi  ila  hesablamaq  olar. 

Burada,  A L= (0,03^-0,04)  metr  goturmak  lazimdir. 
Sxemdan  goriinduyu  kimi  bi9agm  qanadmin  ayilma 


bi9agmi,  xarici  itilamada 

o  n 

p  =  -  +  y  =  s-i 

(8) 

daxili  itilamada  isa 

o  71 

P  =—+y-£0 

(9) 

ifadasi  ila  tayin  etmak  mumkundur, 

burada,  i  -  qanadm  itilanma  bu9agi,  i 

'  =  15-5-20° ; 

S  (s0)  -  arxa  kasma  bucagidir,  £  (eo)  =  20+ 25° ; 

y  —  R  -  radiusu  ila  MN  noqtalarini  birla§diran 
xatt  arasmdaki  bucaq  olub,  kosinuslar  teoremina  giira 

y  =  arc  Cos  —  - + - —  (10) 

2  Rl 

ifadasindan  tayin  olunur. 

2.  Frez  barabanm  talab  etdiyi  giiciin 
hesablanmasi. 

Sahada  dtiz  sathda  qararla§mi§  i$  rejiminda  i§lar- 
kan  frez  barabanm  talab  etdiyi  giicii  a§agidaki  ifada  ila 
hesablamaq  mumkundur. 

N  —  Nias.  +Na, . +N(i3f+Ndl}  +N0l.  (Vt)  (11) 

burada,  Nk3S.  -  torpagin  kasilmasi  Q9un  talab 
olunan  guc, 


Nm.  -  torpagin  atilmasina  talab  olunan  gUc, 

Nhf  -  biitiln  i§9i  orqanlarda  barabar  tasir  gostaran 
tlfuqi  avazlayici  qtiwalarin  daf  olunmasina  sarf  olunan 
guc, 

Nd,y.  -  aqreqatm  diyirlanmasindaki  guc  itkisi. 

Not  —  aqreqatm  dturmalarindaki  giic  itkisidir.  (11) 
ifadasindan 


Nias.  kpU  BV  (12) 

burada,  B  —  frez  barabanm  en  gdturiimu,  m, 
a  -  becarma  darinliyi,  m, 

kn  -  kasma  zamani  xiisusi  miiqavimat  amsali, 
MPa  kp  =0,1 5+0, 3  MPa; 


V  -  aqreqatm  harakat  suratidir,  m/san 


(13) 


burada,  Va  -  9evravi  siirat,  m/s, 
m-  bir  saniyada  frezlanan  torpagin  kutlasi,  kq, 
ka,  -  frez  bi9aqlar  vasitasila  torpagin  atilma 
amsahdir.  T  9akilli  bi9aqlar  U9iin  kat  -\  qabul  edilir. 
m=aByV  (14) 

burada,  y  -  torpagin  sixligi,  kq/m3 


Ndhf  -±PXV  (15) 

burada,  Px  -  i§9i  orqanlara  barabar  tasir  gostaran 
ufuqi  avazlayici  qilwa  olub,  frez  barabanm  firlanma 
istiqamati  traktorun  takarinin  firlanma  istiqamati  ila 
eyni  olduqda  i§ara  (-),  aksina  olduqda  isa  (+)  goturiilur. 
Aqreqatm  otiirmalarindaki  giic  itkisi 

Not  =  (1 -  7W)(  Nias+Na,+Nd3f)  (16) 


Vot.  -  dtiirmalardaki  (reduktor,  kardan,  zancir) 
f.i.a.-dir. 


3.  Frez  bi9aginm  hesablanmasi. 

Bunun  U9iin  ilkin  olaraq  frezin  valmdaki  burucu 
moment  hesablanmalidir. 


N  -Nu*.  +  N».  h 
b  <o-n  yak- 


(17) 


burada,  0)  -  frezin  valinin  bucaq  siirati,  rad/s; 
kyiik  =  1»  5  -5-  2  -  miiharrikin  yiiklanma  amsahdir. 


CO  = 


n  n 

Wi 


(18) 


i  -  dtiirma  adadi,  n  -  miiharrikin  valinin  dovrlar 
sayi,  dovr/daq.  Bir  bi9aga  dii§an  orta  9evravi  quwa, 

P»=7?n  W 

burada,  eyni  vaxtda  i§layan  bi9aqlarm  sayi 

Z=^-0  (20) 

'2  n 

burada,  Z0  -  frez  valdaki  bi9aqlarm  iimumi  sayi, 

6  -  i§9i  orqanin  torpaqla  tamas  noqtasi  olub. 


6  =  arc  cos 


R 


(21) 


0  -  1 0  -f  1 2°  qabul  etinak  olar. 
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$akil  2.  Frez  bi^agimn  mtthkamliya  hesablanmasi  sxemi. 


Bragin  ucuna  if/  -  bucagt  altinda  tasir  edan 
muqavimat  qiiwasi,  ( if/  =  1 5  4-  20°  ) 


P  = 


Cos  if/ 


(22) 


Frez  barabamn  oxuna  paralel  istiqamatda  tasir 
edan  qiivva  Q  «  0, 3  Pt  -  qabul  edilir.  Bu  zaman  P,  va 


Q  qiivvalari  bi<?agtn  qorxulu  kasiyinda  ayici  va  burueu 


momentlar  yaradirlar. 

My  =  Prd 

(23) 

Mx  =  P,  •  Sin  if/  -C  +  Q-l 

(24) 

M,  =  P^Cosif/C  +  Qu 

(25) 

Hamin  momentlarda  yaranan  garginliklar 

My 

(26) 

wy 

(Jx=  — 

(27) 

1  K 

  Mbut 

(28) 

Tbur  w 

YY  bur 

burada. 

W  ;  W  =  alf  ;Wb  -  k-ab2; 

A:  =  0,2 -r  0,25  . 

y  6  6 

Burada  u<?uncu  mohkamlik  nazariyyasina  gora 

gatirilmi§  garginlik  a$agidaki  kimi  hesablanir  va 
mohkamlik  §artini  tamin  etmak  u<?un  hamin  garginlik 
65  T  -  markali  polad  U9un  buraxila  bilan  garginliya 
barabar,  yaxud  ondan  ki<?ik  olmalidir. 

cr  =  yj(ax+ay)2  +4rl,r  <[a]  • 
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Onpe/icjieHHe  ochobhbix  napaivieTpoB  c|>pe3  6apa6aHa  npu  o6pa6oTKH  nouBbi 

H.O.BauiHpoBa 

B  craTbe  onpejejieHbi  ocHOBHbie  noKasaTenn  4>pe3  6apa6aHa,  b  wacTHOcra,  aHatneTp  6apa6aHa,  pa3Mepbi  ctohkh  h 
Kpi,nia  Hoaca,  pa3MemeHne  hx  Ha  6apa6aHe,  npoHHOCTb  Hoaca  Ha  mrn6  u  noTpeGHaa  MouiHOCTb  npn  paboTe. 

Knoneebie  cnoea:  noraa,  <|>pe3  6apa6aH,  o6pa6oTKa,  napaMeTp,  ho>k,  Baa,  MouiHOCTb,  npoHHOCTb. 

Determination  of  basic  parameters  of  milling  cutters  of  drum  at  treatments  of  soil 

N.F.Bashirova 

The  basic  indexes  of  milling  cutters  of  drum  are  certain  in  the  article,  in  particular,  diameter  of  drum,  size  of  bar  and 
wing  of  knife,  placing  of  them  on  a  drum,  durability  of  knife  on  a  bend  and  required  power  during  work. 

Key  words:  soil,  milling  cutters  drum,  treatment,  parameter,  knife,  billow,  power,  durability. 
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